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  پروژه هاي خاتمه يافتهخلاصه و نتايج 

  5و4تحقيق پيرامون جداسازي كارآمد ذرات جامد معلق از مايعات خروجي سيلاب گيرها و ارائه راهكار عملي در فاز 
  : خلاصه پروژه 
هدف اين واحد جداسازي . ب گيرها به ترتيب به دو واحد پايدارسازي ميعانات گازي فرستاده مي شود مايع جدا شده از سيلا 

سپس وارد يك فلش . پيش گرم مي شود  B/A101-E-103ميعانات خام در مبدل هاي. اجزاء سبك از مايع مي باشد 
يك فلـش   D-103‐101. شود  يم  bara  28درجه سانتي گراد و فشار  50با دماي ) D-103‐101(درام اوليه 

و  MEGبـه قسـمت احيـاء مجـدد    . گاز توليدي در اين درام به مرحله دوم كمپرسور فرستاده مي شود . درام سه فازي است 
فرسـتاده مـي    D-103 ‐105دايي بـه  زهيدرو كربن ها براي نمك . فرستاده مي شود A/B101- F-103فيلترهاي 

فرار كرده و وارد مراحل بعدي مي شـوند و مشـكلات    A/B 101- F- 103هاي شود كه مقداري از ذرات جامد از فيلتر
لازم است كه با روش مناسبي اين ذرات حذف شده و سيستم فيلتراسيون فعلـي اصـلاح   . جبران ناپذيري به وجود مي آورند 

ي ، حـذف ذرات جامـد بصـورت    شده و يا با افزودن تجهيزات جديد و يا جايگزيني فيلترهاي بسكتي با انواع ديگر و يا تركيب ـ
 .تر انجام شود اكار

  :پروژهنتايج  

توان به سه بخش تقسيم نمود؛ در ابتدا پيدا شدن شـناخت كلـي نسـبت بـه     نتايج بدست آمده در اين پروژه را بطور كلي مي
اي مختلف بـراي  مشكل اصلي موجود در مدار گردش حلال مونو اتيلن گليكول و پيامدهاي حاصل از آن، سپس اراية راهكاره



بندي شده و در نهايت شناسايي مسايل ديگري كه به لحاظ فرآيندي در واحدهاي ابتدايي وجود رفع هر كدام از مشكلات طبقه
  . اندبرداري شدهدارند و باعث بروز مشكلاتي در بهره

گذاري بيش از حد در مدار ل رسوبكارهاي عملي براي رفع مشكتوان دستاورد اين پروژه را بررسي و انتخاب راهبطور كلي مي
ها در مدار در طي انجام اين پروژه كارشناسان واحد با دليل اصلي بروز اين مشكل كه تجمع آلاينده. عنوان كرد MEGگردش 

از طرفي تصوراتي كه گاهاً در مورد مشكلات بصورت اشتباه پيش آمده بود، اصلاح . باشد آشنا شدندمي MEGگردش محلول 
باشد، از جمله تغييـر در  در مواردي اشتباهاتي از بدو طراحي در واحد وجود دارد كه با هزينة بسيار كمي قابل رفع مي. گرديد

كارهاي پيشنهادي علاوه بر اين، برآورد اقتصادي اوليه براي عمدة راه .102در واحد  MEGهاي احياء محل ورود خوراك برج
عات مورد نياز براي انجام اصلاحات عملي در واحد را در اختيـار پالايشـگاه قـرار داده    در واقع اين پروژه اطلا. انجام شده است

ها براي برگزاري مناقصات به وجود آمده است و اطلاعات مورد نياز براي هر مورد بدين ترتيب امكان تعريف دقيق پروژه. است
ي براي انجام آن توسط واحد مهندسي و تعميرات باشد، اطلاعات كافتهيه شده است و يا در مواردي كه اصلاحات كوچك مي

  .ارائه شده است
اند و اثرات بهبود آن مشـاهده شـده   كارهاي پيشنهادي به نحوي در واحد به كار گرفته شدهدر حال حاضر حتي مواردي از راه

ت اصلاح عملكرد برج و به داخل ريبويلر جه MEGهاي احياء به عنوان مثال در مورد تغيير در محل ورود خوراك برج. است
اي ديگر كه خارج كردن بستر پايين گذاري محلول، اين تغيير به گونهجلوگيري از مسدود شدن قسمت پايين برج در اثر رسوب

  .برج بوده است، انجام شده است
  :بستة پيشنهاد نهايي ارايه شده  با جزئيات كامل به شرح ذيل بوده است

  
 Full Reclaiming(هـاي سـنگين   از امـلاح و هيـدروكربن   MEGلـول  اضافه شدن واحد تصفية كامل مح .1

Unit(  
زمـاني   لبا بستر جديـد در فواص ـ  F-102-102تعويض مرتب بسترهاي كربن فعال مستعمل فيلترهاي كربني  .2

  پيشنهاد شده
ر از محل فعلي به داخل ريبويلر به نحو پيشنهاد شـده د  C-101-102هاي احياء تغيير محل ورود خوراك برج .3

 متن گزارش

ميكرون و اضافه كردن  10ميكرون فعلي به  40از مقدار  F-101 A/B-102تغيير سايز كارتريج فيلترهاي  .4
 دو فيلتر مشابه در هر واحد براي جلوگيري از افت دبي محلول

  لذا موارد ذيل مي تواند دستاوردهاي اين پروژه به شمار آيد
به عنوان منشأ اصلي بروز مشكلات  MEGسنگين در مدار گردش  هايشناسايي تجمع املاح معدني و هيدروكربن .1

  103و  102در واحدهاي 
كـه در طراحـي اوليـه و     103شناسايي يك فاز مايع جديد بين فاز آبي حاوي گليكول و ميعانات گازي در واحد  .2

  .اي به آن نشده استاسناد موجود در واحد هيچ اشاره
و پي بردن به تفاوت ساختاري بين اين رسوبات و منشأ پيدايش آن  103و  102شناسايي نوع رسوبات در واحد  .3

 در هر واحد
ها در سيكل گردش نشيني و رسوب مواد جامد و تجمع آلايندهكارهاي اساسي و مقطعي براي رفع مشكل تهاراية راه .4

MEG ) 102بخصوص واحد( 
 C-101-102گرفتگي بستر پر شدة برج كار عملي براي رفع مشكل رسوباراية راه .5
 E-101-102هاي حرارتي فشردة گرفتگي مبدلكار عملي براي رفع مشكل رسوباراية راه .6
 MEGهاي سنگين از مدار گردش كار عملي براي حذف هيدروكربناراية راه .7
 فنيهاي دارندة دانشمعرفي شركت .8

  شركت گسترش و فن آوري حيان    : مجري پروژه
  

  يستم جداسازي روغن از هواي فشردهتحقيق پيرامون اصلاح يا تغيير س



فاز يك شركت مجتمع گاز پارس جنوبي ، جهت توليد هواي فشرده ، به منظور استفاده از سيستم هاي ابزار دقيق و 
)  Airpackتوليد شده ( توليد نيتروژن ، از سه دستگاه كمپرسور مارپيچي دو مرحله اي با سيستم پاشش روغن 

پرسور ها مشكلاتي دارند كه عبارتند از مصرف بيش از حد روغن ، امكان وجود روغن در اين كم. استفاده مي نمايد 
هواي ابزار دقيق و احتمال بروز خسارت به اين سيستم ها ، بالا بودن هزينه هاي تعمير و نگـه داري و بـالا بـودن    

موجود و  ارائـه راهكارهـايي    هدف از انجام پروژه ي حاظر نيز شناسايي دقيق دلايل مشكلات. ميزان آّب در روغن 
بررسي ها نشان مي دهد كه تمامي مشكلات حاضر ، به نحوي بـا  . جهت برطرف كردن  نمودن اين مشكلات است 

سيستم روانكاري و جداسازي سيال روانكار از هواي خروجي از كمپرسورها مرتبط مي باشد ؛ بنابراين نگـاه اصـلي   
دركمپرسورهاي مارپيچي ، روغن سه وظيفـه روانكـاري ، آب   . زي هوا است پروژه به اين بخش از فرايند فشرده سا

بندي وانتقال حرارت را به عهده دارد كه در صورت نقص در هريك از اين موارد ، مشكلات جدي براي كمپرسور به 
سـور  همچنين آلوده شدن روغن به آب علاوه بر مشكلاتي نظير زنگ زدگي اجزاي داخلي كمپر. وجود خواهد آمد 

عدم جداسازي كامـل  . وعملكرد نامناسب سيال روانكار ، جداسازي آن از هواي فشرده را نيز دچار مشكل مي كند 
روغن از هواي فشرده نيز مي تواند سبب مصرف بالاي روغن شده و هزينه ي بالايي را جهت تامين روانكار مورد نياز 

ي كمپرسور ، سبب بالا رفتن تعداد دفعات تعمير كمپرسور كمپرسور ، به واحد تحميل سازد نقص در سيستم روانكار
  .نيز مي شود 

. براي بررسي دقيق تر موضوع وامكان استفاده از مطالب ارائه شده ، اين گزارش در چهار بخش تدوين شـده اسـت   
مورد در اين بخش نخست بررسي كاملي در. بخش اول درباره ي اصول روانكاري كمپرسورها وداراي پنج فصل است 

انواع كمپرسورها به ويژه كمپرسورها ي پيچشي انجام شده است سپس روانكارها وروانكاري كمپرسورها مورد بحث 
قرار گرفته ودرمورد روغن كمپرسور نيز اطلاعات جامعي گردآوري شده اسـت از آنجـايي كـه بخشـي از مشـكلات      

هاي موجود جهت جداسازي سيال از گازها  موجود مربوط به سيستم جداسازي روغن از هوا است ، تمامي سيستم
  .بخصوص هواي فشرده مورد بحث قرار گرفته اند 

بخش دوم به بررسي وضعيت كمپرسورهاي هواي فاز يك مجتمع گاز پارس جنوبي اختصاص دارد و شامل سه فصل 
كرد وويژگـي   است كه  اطلاعات ميداني مربوط به كمپرسورهاي هواي فاز يك جمع آوري شده، در فصـل اول كـار  

هاي كمپرسورهاي هواي فاز يك مورد توجه قرار گرفتـه اسـت در فصـل دوم مشـكلات موجـود در عملكـرد ايـن        
كمپرسورها و راهكارهاي پيشنهادي براي حل اين مشكلات بررسي مي شود در فصل سوم اين بخش ، راهكارهـاي  

  . ندپيشنهادي ، سامان دهي شده و براساس برخي پارامترها غربال مي شو
  .راهكارهايي كه مورد بررسي فني و اقتصادي قرار خواهند گرفت ، نخست در بخش سوم تجزيه و تحليل مي شوند 

در بخش چهارم راهكارها و بخش فني و اقتصادي شده و راهكارهاي بهينه انتخاب مي شوند ؛ براي اين كار ، از روش 
براي . اين روش در فصل اول اين بخش تشريح شده است مبناي . فرايند تحليل سلسله مراتبي استفاده شده است 

بكارگيري اين روش معيارهايي براي بررسي فني و اقتصادي استخراج شده و ارزش آن ها نسبت به يكديگر تعيـين  
سپس با استفاده از اين معيارها ، راهكارها مقايسه و در نهايت اولويت بندي راهكارها مشخص شده است . شده است 

در فصل سوم اين بخش نيز روش اجراي . وم به اجراي اين روش براي راهكارهاي بخش سوم اختصاص دارد فصل د. 
  . راهكارهاي انتخاب شده در دو فاز شرح داده شده است 

  شركت دانش پژوهان نو آور:مجري
  

 
  

                              
  5و 4نرژي برودتي در فازهاي شبيه سازي و بهينه سازي واحدبازيافت اتان از نظر مصرف ا 
  :خلاصه پروژه 



مي باشد ، بنابراين اين واحد داراي پتانسيل بالايي به  4و5واحد بازيافت اتان يكي ازواحدهاي كليدي پالايشگاه فاز   
 اهداف اين پروژه به شرح ذيل مي باشد. منظور انجام مطالعات لازم جهت بهينه سازي حرارتي و برودتي است

فاده از مدل بدست آمده متغيرهاي كليدي فرآيند شناسايي شده و با استفاده از بستر ايجاد شـده امكـان   با است ‐1
  گرددمي مطالعه و بررسي چگونگي تعاملات پارامترهاي مختلف موجود در فرآيند فراهم 

ش مصرف انرژي در با انجام بهينه سازي بر روي فرآيند اين واحد و بررسي انتگراسيون حرارتي موجود، روش كاه ‐2
  شودمي اين واحد ارائه 

از اين رو جهت افزايش صحت . به منظور بهينه سازي اين واحد لازم است مدل دقيقي از فرآيند واحد تهيه گردد(   
در اين راستا بايد يـك نـرم   . بهينه سازي حاصله لازم است مدل توسعه يافته با داده هاي تجربي واحد تطبيق يابد

بخشـي از مطالعـات مـورد نظـر در ايـن پـروژه، انتخـاب و اصـلاح مـدل          . زي فرآيند انتخـاب گـردد  افزار شبيه سا
پس از تهيـه شـبيه سـازي دقيـق     . ترموديناميكي مناسب براي فرآيند اين واحد جهت بهبود مدل تهيه شده است

ان، تابع هدف مورد نيـاز  يات متخصصين واحد بازيافت اترفرآيند، با استفاده از تجربيات گذشته و بهره گيري از نظ
به منظور دستيابي به متغيرهاي تصميم گيري حقيقي فرآينـد لازم اسـت بـر    . براي بهينه سازي تعيين خواهد شد

از آناليزهاي حساسيت بر روي مدل  اي اساس متغيرهاي موثر اوليه و متغيرهاي قابل كنترل واحد موجود، مجموعه
  .حساسيت، متغيرهاي كليدي مشخص و محدوده هر يك تعيين خواهد شد با انجام آناليزهاي. حاصله انجام گيرد

در مرحله بعد با در نظر گرفتن كليه مسائل مختلف از جمله مكانيكي، ايمني و فرآيندي راهكارهايي تعيين خواهد 
  .شد

    
  :پروژه  نتايج

آن تحت شرايط دمايي   De-C1مي باشد كه برج   De-C2 , De-C1واحد بازيافت اتان شامل دو برج پيچيده 
پايين كار مي كند براي اين واحد آلترناتيوهاي مختلفي در طول پيدايش اين سيستم پيشنهاد گرديده است كه هر 
كدام به نوعي در راستاي افزايش بازده بازيافت اتان با كاهش مصرف انرژي توام بوده است بدليل شرايط عملياتي دما 

ايـن واحـد يكـي از چنـد     . هزينه مربوط به مصرف انرژي معمولا بـالا مـي باشـد    پايين و استفاده از سيكل تبريد 
تكنولوژي هاي برتر در اين زمينه مي باشد كه البته واحدهاي با كاركرد بالاتري هم در اين عرصه وجود دارنـد بـه   

ز يك مبدل چند آورده شده است ا) 1( منظور افزايش راندمان و كاهش مصرف انرژي در اين واحد چنانچه در شكل 
 Pumpجريانه صفحه اي و انبساط دهنده بهره گرفته شده است همچنين در اين سيسـتم در بـرج متـان زدا از    

around    نيز استفاده شده است.  

 
  واحد بازيافت اتان PFD: 1شكل 



ا استفاده از نرم در واحد مذكور به منظور انجام مطالعات بهينه سازي ابتدا يك مدل براي پيشگويي عملكرد واحد ب
تهيه گرديد در اين مدل سعي شده با اصلاح مدل ترموديناميكي خطاي مربوط به مدل كاهش يابد  HYSYSافزار 

شرايط مختلف موجود در واحد مقايسه شد كه حداكثر خطاي بدسـت آمـده    5نتايج بدست آمده از شبيه سازي با 
  .يك به مدلهاي مختلف در واحد مي باشد بيانگر اين بود كه مدل تهيه شده از واحد بسيار نزد

مدل اقتصادي تعريف شده شامل هزينه هاي عملياتي و سود حاصل از محصولات توليدي مي باشد كه در آن هزينه 
  .مربوط به سيكل تبريد پروپان داراي سهم بسزائي مي باشد 

پارامتر شامل ميزان رفلاكس بـه بـرج    6.با انجام آناليز حساسيت پارامترهاي تاثير گذار بر تابع هدف معين گرديد 
De-C1  دو جريان كنار گذر برج ،De-C1 ،  ميزان بازيافت متان در برجDe-C1   و همچنين اتان و پروپان در

 HYSYSبعنوان متغيرهاي تصميم گيري انتخاب شدند با توجه به مدل بدست آمده در نرم افـزار    De-C2برج 
ات ابعادي و حلقه هاي موجود سرعت بهينه سازي كاهش و زمان طولاني صرف بدليل در نظر گرفتن برخي ملاحظ

به همين منظور براي رسيدن به نقطه بهينه و رفع اين مشكل از يك مدل شبكه عصـبي بـراي تخمـين    .مي گرديد
  .نقطه مختلف عملياتي استفاده گرديد  3500اوليه مناسب استفاده شده است كه در اين مدل از 

بعنوان خروجـي ايـن     Performance Indexپارامتر تصميم گيري بعنوان داده هاي ورودي و 6 در اين مدل 
شبكه در نظر گرفته شده است روند بهينه سازي بدين صورت است كه ابتدا با استفاده از شبكه عصبي تخمين اوليه 

  .يگردد مناسب بدست آمده و در ادامه كا راز الگوريتم ژنتيك براي بهينه سازي استفاده م
  .در تابع هدف را نشان مي دهد 20تا  10نتايج افزايش عملكرد   

 شركت گسترش فرايند شريف                                         :مجري پروژه
  

                         

 
  افزايش بازدهي برج احياء واحد آبگيري فاز يک شرکت مجتمع گاز پارس جنوبي 
  : خلاصه پروژه  
ف از اجراي اين پروژه افزايش بازدهي برج احياء واحد آبگيري فاز يک از نقطه نظـر افـزايش غلظـت گلايکـول     هد 

با توجه به اينکه اين برج داراي قسـمتهاي مختلـف واز لحـاظ شـکل و ابعـاد داراي      . خروجي از برج دفع مي باشد
جهت بهينه كـردن شـرايط   افزار ک نرم ئه به صورت ياپيچيدگي هايي است، لذا شبيه سازي آن توسط مجري و ار

  .عملياتي در اين پروژه مورد نظر مي باشد 
  : پروژه  نتايج  

) مطابق طراحي (  ppmv 60با توجه به تغيير آرايش واحدهاي عملياتي فاز يك ، گاز خشك با غلظت همراه آب 
پس از جدا سازي مـواد سـنگين   سرد مي شود و  –  20Cºوارد واحد تنظيم نقطه شبنم هيدرو كربني و تا دماي 

در طراحي اوليه چون گاز خروجي از واحد آبگيري وارد واحد . هيدرو كربني به واحد مركاپتان زدايي وارد مي شود 
مركاپتان زدايي شده و در اين واحد آب نيز از جريان گاز جدا مي گردد مشكلي به وجود نمـي آيـد ، بـا جابجـايي     

هيدراتهاي گازي در واحد تنظيم نقطه شبنم هيدرو كربني بهينـه سـازي بـر روي     واحدها با توجه به خطر تشكيل
شرايط عملياتي واحد آبگيري مورد توجه قرار گرفت تا از بروز تشكيل هيدرات كه بعضاً توليـد پالايشـگاه را مـورد    

  .تهديد قرار ميدهد جلوگيري شود 
درصد وزني با استفاده از تزريـق گـاز    7/99تا بيش از در اين پژوهش راهكارهايي موثر در افزايش غلظت گلايكول 

عريان كننده مورد بررسي قرار گرفت كه از ديگر موارد بررسي شده شرايط برج جذب از لحـاظ عمليـاتي بـود ، در    
تهيـه شـده اسـت     HYSYSبخشي ديگري از پژوهش با تغيير پارامترهاي عملياتي در شبيه ساز كه با نرم افـزار  

عملياتي بدست آمده با توجه به نتايج حاصله از شبيه سازي و اعمال آن در واحد زنده عمليـاتي و   بهترين محدوده
  . شرايط بهينه به نحوي اعمال گرديد كه امكان تشكيل هيدرات در واحد پايين دستي به حد اقل رسيده است 



نگه داشتن دماي گاز ورودي بـه  ميزان بهينه جريان در گردش گلايكول  واحد در شرايط مختلف عملياتي ، پايين 
برج گلايكول ، تغيير جريان در گردش آمين با توجه به ميزان جريان گاز ورودي به بـرج از مهمتـرين پارامترهـاي    

  اعمالي عملياتي است كه مورد توجه قرار گرفته است
  دانشگاه شيراز:    مجري پروژه

  رد مذاباقتصادي انتقال و فروش گوگ ‐مطالعه جامع و بررسي فني 
  :خلاصه پروژه 
مطالعه و استخراج اطلاعات مربوط به حمل و فروش گوگرد مذاب در جهان از مراكز و منابع اطلاعـاتي موجـود،      

اقتصادي انتقال و فروش گوگرد پارس جنوبي به شكل مذاب  ‐بازارهاي هدف شناسايي و امكان سنجي و بررسي فني
مصرف گوگرد مذاب در داخل كشور، منطقه پارس جنـوبي، اسـتانهاي   و همچنين بررسي و امكان سنجي پتانسيل 

همجوار و كشورهاي همسايه و در نهايت ارايه دلايل و مستندات بدست آمده امكان صادرات و يـا مصـرف گـوگرد    
 مذاب در منطقه پارس جنوبي با توجه به شرايط موجود ارزيابي قرار گرفته از اهداف اين پروژه مي باشد 

  :  پروژه نتايج  
  :محاسبات اقتصادي انتقال و فروش گوگرد مذاب براي دو استراتژي مختلف به شرح ذيل انجام شد 

  تحويل گوگرد مذاب به مشتري در بندر عسلويه: استراتژي اول 
  تحويل گوگرد مذاب به مشتري در بندر مقصد: استراتژي دوم 

و با استناد به سرمايه ثابت ، هزينه توليد ، فروش ، )  Comfar( از مجموع محاسبات انجام شده با نرم افزار كامفار 
و آناليز حساسيت براي استراتژي هاي موردنظر ) فاز 10براي ( تن گوگرد در سال  660000، و توليد  گردش نقدي

 : ، نتايج زير حاصل شده است 
مشتري تحويـل گـردد ، سـالانه     دلار بر تن در بندر عسلويه به 90چنانچه محصول مذاب با قيمت : استراتژي اول

)  IRR( در اين حالت نرخ بازگشـت داخلـي   . ميليون ريال از محل هزينه فروش بدست مي آيد 554.261حدود 
از سوي ديگر بـر  . سال پس از شروع اجراي طرح كل سرمايه برگشت مي يابد1.83درصد مي باشد و حدود   136

دلار بر تن افزايش يابـد ، نـرخ بازگشـت     150‐100مشتري به اساس آناليز حساسيت اگر قيمت عرضه گوگرد به 
  . درصد افزايش خواهد يافت 60‐20داخلي نيز 

 
  

 )فاز  10 –استراتژي اول ( آناليز حساسيت )  3(جدول

IRR فروش )$/ton ( 

136% 90 

77% 80 

47% 75 

23% 71 

16% 70 
 
درصد و اينكه نرخ برگشت داخلي پروژه با  12نرخ تنزيل  با توجه به جداول آناليز حساسيت حالتهاي مختلف و) 2

لذا انتظار مي رود حتي با  ،)درصد  20بالاتر از ( توجه به ريسك سرمايه گذاري بايد از نرخ بهره بانكي بالاتر باشد 
. آمده است)  4(نتايج چنين بررسي در جدول . كاهش قيمت فروش محصول ، طرح توجيه اقتصادي داشته باشد

  )  IRR:رخ برگشت داخلي ن(



 كمترين قيمت اقتصادي فروش گوگرد مذاب استراتژي اول) 4(جدول 

 ton ( IRR/$( قيمت فروش اقتصادي  حالت
%136 90 فاز 2
 %77 80 فاز 4

 %47 75 فاز 10
، فروش روز يكبار بارگيري داشته باشند  40تني هر 25000براي حالت ده فاز چنانچه سه كشتي : استراتژي دوم 

  .درصد صرفه اقتصادي خواهد داشت  22نزديك  IRRدلار بر تن با  111گوگرد مذاب در بندر مقصد به ازاي 
  
  
  
  

 )فاز  10 –استراتژي دوم ( آناليز حساسيت )  5(جدول

IRR فروش )$/ton ( 

- 90 

- 105 

14% 110 

22% 111 

24% 112 
( ب با سرمايه قسمت دانه بندي فازهاي مختلف پارس جنوبي مقايسه سرمايه لازم جهت حمل و نقل گوگرد مذا

اين . برابر سرمايه حمل و نقل گوگرد مذاب مي باشد 5/2نشان مي دهد كه سرمايه دانه بندي حدود ) فاز  10جمعاً 
مسئله نمايانگر آن است كه با جايگزيني تجهيزات حمل و نقل گوگرد مذاب به جاي تجهيزات مربوط به دانه بندي 

گوگرد ، نه تنها ميزان سرمايه گذاري كم مي شود بلكه مسائل زيست محيطي مرتبط با انبارداري و حمل گوگرد 
  . جامد نيز برطرف مي گردد

  پژوهشگاه صنعت نفت          :  مجري پروژه 
  
زيابي فني بهينه سازي ، ار  performance testمطالعه و بررسي كليه شرايط عملياتي واقعي و طراحي ، انجام  

  5تا  1كاتاليستها و شبيه سازي واحدهاي بازيافت گوگرد در فازهاي 
  : خلاصه پروژه

  هدف اصلي اين طرح ارتقاي كارايي واحدهاي بازيافت گوگرد پارس جنوبي به بالاترين درصد ممكن مي باشد                    
ن طـرح در نظـر دارد بـا بهـره گيـري از بـالاترين       ، اي ( actual )با توجه به در دسترس نبودن داده هاي واقعي 

تكنولوژي روز جهان،  اين داده ها و هممچنين شرايط عملياتي واحد را جمع آوري و با تلفيـق آنهـا بـا داده هـاي     
. دست يابد ) يط كاتاليستها بصورت مجزا شامل شرا( به جمع بندي كاملي از شرايط واحدها  ( design )طراحي 

  . طرح همچنين شامل ارائه بسته نرم افزاري اختصاصي شبيه ساز گوگرد و همچنين آموزش پرسنل مي باشد 
  :نتايج پروژه

  . شناخت كلي واحد و تعيين بازده هاي واقعي واحدها بر اساس نتايج آزمايشات دقيق شركت سولفور اكسپرت 
لات قابل تعيين در سايت و برطرف نمودن مشكلات و تنظيم شرايط عملياتي جهت حصول به بررسي وتعيين مشك

  ). بازده واحدهاي سولفور از نتايج اين بخش پروژه بوده است% 2افزايش (بازده هاي بالاتر در محل سايت 



 . بررسي شرايط عملياتي بطور دقيق و مقايسه آن با شرايط مورد نياز جهت حصول بهترين بازده
بررسي كليه تجهيزات فرايندي جزء به جزء و به طور كلي از بابت بازده توليـد و بررسـي نقـاط ضـعف هـر يـك از       

 . تجهيزات 
بررسي شرايط كاتاليستي واحدها به صورت جزء به جزء و كلي كه با عنايت به عدم وجود اطلاعات دقيـق از قبـل ،    

 . اين بررسي ها بسيار حائز اهميت است 
  . و شناخت نقاط ضعف واحدها از بابت بازده توليد  sulsimامل واحد با استفاده از نرم افزار بررسي ك

 . تعيين شرايط كاتاليست ها و تعيين مقدار كاهش فعاليت آنها و بررسي علل آن 
 , COSدر خوراك واحدها و بررسي عوارض آن در فرايند و نيز تاثير توليد  BTEXبررسي دقيق موضوع حضور 

CS2  بر كاهش راندمان واحدها . 
 . ي واحدها به صورت جزء به جزء و كلي ژبررسي بيلان جرم و انر

  شركت تريپلتون با همكاري شركت سولفور اكسپرت: مجري پروژه
  

بررسي ارتعاشات فنهاي هوايي داراي موتور گرداننده دور متغير به همراه تعيـين مناسـب تـرين محـدوده كـارايي      
  راهكار مناسب جهت كاهش  ارتعاش فنمجموعه و ارائه 

در ماشينهاي دور متغير به علت تغيير فركانس تحريك امكان دور نگهداشتن فركـانس تحريـك از    : خلاصه پروژه 
بدين منظـور لازم اسـت روشـهايي بـراي     . فركانسهاي طبيعي وجود ندارد و پديده تشديد اجتناب ناپذير مي باشد

لذا بررسي اين روشها  از نقطه نظر تئوري و عملي در اين پروژه مورد نظر  مـي  . ودكنترل دامنه ارتعاشات اعمال ش
 باشد

  
  : پروژه نتايج

با توجه به اينكه اين پروژه در دوبخش تعريف شده است لذا نتايج مربوط به هر بخش بـه صـورت جداگانـه ارائـه      
  .ميگردد

و در  3&2فـاز   102ده دور متغيير  مربـوط بـه واحـد    هاي با گردانن هاي كنترل ارتعاشات در فن بررسي روش.   1
  حالت خاص آن دور ثابت 

استهلاک موتور و  فن و همچنين شل شدن اتصالات سازه نگهدارنده فلزي فن عواملي بودند کـه از  , ارتعاش بالا   
ورهاي متغيير بر روي اين موتورها در طراحي و داشتن د VFDنظر به نصب سيستم .  ارتعاش بالا ناشي شده اند 

  .لازم شد مجموعه سازه اي مورد تحليل ديناميکي قرار گيرد, کاري و بوجود آمدن تشديد در سازه فن 
با ارائه راهکـارتغيير بـر روي سـازه    ,  فنها  و همکاران  در مورد بررسي ارتعاشتوسط مجري  ي انجام مراحل پس از

هاي تعميراتي، کاهش نرخ سـايش،افزايش سـطح ايمنـي     کاهش هزينهكه وارد مرحله اجرايي مي گردد،نگهدارنده 
درصد دور حداکثر مي توانـد مـورد    65دستگاه تا دور , در وضعيت فعلي ( دستگاه،بالا بردن سطح کاربري دستگاه

 از دستاوردهاي آن مي باشد) کاربري قرار مي گيرد 
 
 : هاي كنترل ارتعاشات سيلوهاي تخليه گوگرد بررسي علل و روش. 2
در برخي از شرايط حتي مـي توانـد  سـبب    , تعاش بالا در سيلوهاي تخليه مواد دانه اي نظير گرانولهاي گوگرد  ار 

  ..سقوط سيلو ها از روي سازه آنها گردد که سطح ايمني شرايط کاري آنها را در حد قابل توجهي کاهش مي دهد
از محور خارج شدن , بزار دقيق بر روي سيلو ارتعاش بالاي مجموعه سيلو سبب بروز مشکلاتي نظير شکست اقلام ا

تسمه نقاله  و ريختن گرانولهاي گوگرد از روي نقاله مي گرديد که نهايتا مجموعـه از نظـر ارتعاشـي توسـط گـروه      
CBM  مورد مطالعه قرار گرفت و وجود تشديد در سازه در برخي از محدوده هاي بارگيري سبب گرديد تا سقف پر

  .شود شدن آن محدود اعلام



  
،كاهش هزينه  آنها كه در صورت اجراي  عمليراهكارهايي ارايه شد توسط مجري و همکاران  ي انجام مراحل پس از

در ( هاي تعميراتي و جلوگيري از شکست اقلام کنترلي،افزايش سطح ايمني دستگاه و بالا بردن حجم کاربري سيلو
مـي توانـد از دسـتاوردهاي آن    ) د مورد کاربري قرار گيرددرصد ارتفاع  پرشدن مي توان 75وضعيت فعلي  سيلو تا 

  باشد
 دانشگاه صنعتي شريف: مجري پروژه

  

  مطالعه و ارائه راهكارهاي مناسب جهت حل مسئله كلسيم در گلايكول گردشي
  : خلاصه پروژه 

 ول به دليل گرفتگـي يکگلاپايين بودن بازده و اتلاف بسيار زياد (در واحد احيا گليکول مشکلات موجودبا توجه به  
مطالعه بنيادي ، پروژه تعريف و )مبدلهاي حرارتي و آکنه هاي برج تقطير، گرفتگي خطوط و خرابي فيلترهاي ذغالي

در خصوص مسائل خوردگي سيالات خروجي از چاههاي گاز پارس جنوبي ،بررسي روشهاي كنترل و جلـوگيري از خـوردگي   
اه حلي كه بتواند در عين حال كه با كنترل از خـوردگي جلـوگيري كنـد از رسـوب     در خطوط لوله و ارائه  ر گازهاي اسيدي 

    كلسيم نيز ممانعت به عمل آيد از اهداف پروژه مي باشد

        :نتايج پروژه

امتيـاز نهـايي بـر    . راهکارهاي پيشنهادي شامل موارد زير است که بر اساس امتياز نهايي اولويت بندي شده انـد     
اي ميزان اثربخشي راهکار، ايجاد حداقل تغييرات و تاثيرات جانبي در سيستم فعلي، توصـيه مراجـع   اساس معياره

  .علمي به انجام اين کار، هزينه اجراي راهکار و زمان اجراي راهکار محاسبه شده است
  افزايش تعداد فيلترها و استفاده از سيستم موازي جريان کامل .1
 هاي زماني کوتاه غالي در بازهذتعويض جاذب فيلترهاي  .2
 افزايش دبي جريان در صورت عدم وجود محدوديتهاي عملياتي .3
 ر اندازه و نوع فيلترهاي جداکننده ذراتييتغ .4
 غاليذاستفاده از بستر کربن فعال به جاي فيلتر  .5
 استفاده از مواد ضد رسوب .6
 تميز کردن مرتب آکنه ها .7
 استفاده از سيستم ميکروفيلتر غشايي .8
 ک فيلتراستفاده از مواد کم .9

 بهينه کردن پخش مايع در بستر .10
پس از بررسيهاي انجام شده توسط گروه محقق، بهبود شرايط عملياتي، تميز کردن متناوب رسوب ها و بهبود 

  .سيستم فيلتراسيون جهت برطرف شدن مشکل واحد پيشنهاد شد
     دانشگاه صنعتي شريف: مجري پروژه

در واحد مركاپتان زدايي و تنظيم نقطه شبنم هيدروكربني  Flow assuranceشناخت وارايه راه حل در مورد مشكل  
  3و2فازهاي 

  :خلاصه پروژه 

در واحد  Flow assuranceپروژه ،شناخت ويافتن راه حل مناسب در جهت رفع مشكل اين  هدف از انجام  
  .پارس جنوبي ميباشد3&2مركاپتان زدايي وتنظيم نقطه شبنم فازهاي 

  : بوده استر با توجه به مزاياي فني واقتصادي به شرح ذيل،ضروري انجام پروژه مذكو



با توجه به اين كه در مواقع بروز مشكل ميزان افت فشار در :بالا تر ميزان توليد گاز  Reliability)(اطمينان ‐1
از حد مجاز افزايش يافته و باعث  Cold boxويا جريان هاي گازي عبوري از  Cold oil contactorبرج 

  .كاهش يافتن ميزان جريان گاز صادراتي مي گردد
بـا توجـه بـه افـزايش افـت      :وطـول عمـر بـالاتر دسـتگاه     Cold boxجلـو گيـري از صـدمات احتمـالي بـه      ‐2

بـه   (Thermal steress)و همچنين شوكهاي حرارتي   Cold boxمختلف عبوري از   فشاردرجريانهاي
  .وجود آمده بعد از تزريق هر بار متانول

  .ف يكي از عوامل افزايش ظرفيت در واحد مركاپتان زدايي و تنظيم نقطه شبنمحذ‐3
  كاهش ميزان مصرف متانول‐4
جلوگيري از نوسانات فرآيندي در واحد مركاپتان زدايي و تنظيم نقطه شبنم بعد ازهر بـار تزريـق متـانول بـه     ‐5 

مركاپتان و نقطه شبنم هيـدرو كربنـي گـاز    جريان هاي مختلف ، كه در نتيجه باعث كنترل بهتر در تنظيم ميزان 
  .  صادراتي ميگردد

  دكتر توحيدي : مجري   
  
  

  )  3و  2فاز ( معرفي فرايندهاي بازيافت گازهاي انتهائي واحد گوگرد مجتمع پارس جنوبي مطالعه و 
 

بازدهي اين واحد مي باشد بعلت مشكلات عملياتي در اين واحد % 97بازيافت گوگرد در واحدهاي كلاوس حداكثر تا 
در كنار رفع معضلات فرايندي بمنظور افزايش بازده واحد با توجه به الزامات . درصد كاهش يابد % 90ممكن است تا 

  . زيست محيطي محلي ، منطقه اي و بين المللي احداث واحد بازيافت گازهاي انتهائي ضرورت دارد 
جهت حصول به  ) ( up Tail Gas Clan  TGCUگردبعبارتي نصب يك واحد تصفيه گازهاي انتهائي واحد گو

فاكتوهاي زيادي  تاثير  TGCUدر انتخاب بهترين فرايند در دسترس . ضروري است % 99بازيافت هاي بالاتر از 
  . در اين پژوهش انتخاب گزينه مناسب فني اقتصادي مد نظر مي باشد . گذار هستند 

  . ئي به عوامل زير بستگي دارد انتخاب فرايند مناسب جهت كاهش گازهاي انتها
  تعداد راكتورهاي واحد كلاوس موجود  ‐1
 واحد انتخاب شده با واحد موجود  Integratiomامكان  ‐2
 الزامات مورد نياز جهت افزايش بازيافت گوگرد  ‐3

بعبارتي انتخاب فرايند بازيافت گازهاي انتهائي واحد گوگرد براي يك واحد كلاوس در حال كار چنانكه بدون 
لذا انتخاب فرايندي كه متناسب و سازگار . خواهد داشت نوجه به عوامل فوق انجام گيرد نتايج مثبتي در پي ت

با واحد گوگرد موجود باشد نيازمند آناليز عملكرد واحد كلاوس موجود ، رفع برخي محدوديتهاي احتمالي 
نيز لازم است تا متناسبترين  TGCUدر كنار عوامل فوق ارزيابي اقتصادي سيستم هاي . عملياتي مي باشد 

  . گزينه علاوه بر در نظر گرفتن عوامل فوق توجيه لازم اقتصادي را داشته باشد 
  شركت مهندسي و انرژي توسعه پايدار:مجري 

  بررسي روشهاي جداسازي رطوبت از هواي ورودي به توربين گاز وارائه راهكار عملي مناسب
  :خلاصه پروژه 
ارزيـابي  .ئي روشهائي براي حذف اثرات نامطلوب رطوبت بر هواي ورودي به توربين بوده است پروژه با هدف شناسا 

راهكارهاي قابل اجرا براي رفع مشكل ،مباني واصول حاكم بر فيلتراسيون توربينهاي گاز به صورت كامل مد نظر مي 
  باشد

در .عيف عملكرد توربين گاز است به طور كلي هدف از طراحي ونصب يك سيستم فيلتراسيون ،كاهش خرابيها وتض
شرايط كاري نرمال توربين گاز حتي با وجود استفاده از سوخت تميـز واسـتقرار سيسـتم فيلتراسـيون مناسـب در      



ورودي به توربين گاز ،باز هم توربين گاز دچار خرابي هايي نظير رسوب،خوردگي و سايش شده و عملكرد و راندمان 
  .آن در طول زمان تضعيف مي شود 

انتخاب يك سيستم فيلتراسيون مناسب كليه اثرات فوق را تا حد زيادي محدود خواهد كرد،به طور كلي يك سيستم 
فيلتراسيون فارغ ازنوع،ومباني ومكانيزم جداسازي شامل يك مجموعه از تجهيزات است كه به عنوان فيلتـر اصـلي   

يلتر به افزايش عمر مفيد فيلترهاي اصلي كمك مي قابل استفاده اند ويك مجموعه از تجهيزات كه به عنوان پيش ف
  كنند
  :پروژه نتايج

  براساس بررسيهاي صورت گرفته روشهاي رفع مشكل به دو دسته مهم تقسيم بندي مي گردند
  تجهيزات مناسب در حذف ذرات قبل از فيلترهاي اصلي

 تجهيزات مناسب در حذف رطوبت قبل از فيلترهاي اصلي
ذف ذرات نشان ميدهد كه تنها روش قابل اطمينان وقابل دفاع در حذف ذرات،اسـتفاده از  بررسي اوليه روشهاي ح

فيلتر /تم هاي چند مر حله اي نم زداس،سي D-fogبراي حذف رطوبت نيز،فيلترهاي جمع كننده ِ،.پيش فيلتر است 
 .جمع كننده ونم زدا،تجهيزات متداول ومعمول هستند

مطرح كه به تفصيل در گزارش به آن پرداخته  شـده  ) راه حل(سناريو 10دركل جهت رفع مشكل از هر دو جهت ،
است و هر كدام از جنبه هاي مختلف ،چه به لحاظ اثر بخشي دررفع مشكل ويا نياز به تغييرات درسيستم موجودويا 

ي با يكديگر اثرات جانبي برعملكرد توربين گازوهمچنين ميزان زمان لازم براي اجراي سناريو ويا جنبه هاي اقتصاد
  :مقايسه شده است به طور خلاصه به شرح ذيل مي باشد

  

  
تم تحميل خواهد كردلذا به منظور بررسي اثـرات افـت فشـار بررانـدمان و تـوان      سهر سناريو افت فشاري را به سي

له نرم توليدي توربين هاي گاز، سيكل توربين گاز مجتمع در شرايط مختلف بار ونيز شرايط مختلف عملياتي به وسي
  شبيه سازي گرديد  Thermoflowافزار 

  
سناريوهاي تعريف شده بر اساس مطالعه هزينه هاي آنها مورد ارزيابي اقتصادي قرار گرفتند  ،پس از بررسي فني

  :مطالعه اقتصادي گزينه ها حاكي از آن است كه.



 
گزينه براي رفع مشكل خواهد  وجود داشته باشد بهترين D-fogاگر امكان تامين دراز مدت پيش فيلتر . 1ا

بود،چراكه نصب اين تجهيز راحت بوده ونياز به سازه خاصي نداردهمچنين با نصب اين تجهيز،امكان تعويض آن 
  .وجود دارد )توقف آن وبدون(درزمان فعاليت توربين گاز

 
مشكلات موجود استفاده  مهيا نشد،بهترين گزينه براي رفعD-fog اگر به دلايل سياسي امكان تهيه پيش فيلتر. 2 

اين تجهيز .از فيلترهاي جمع كننده است خوشبختانه ،امكان تامين و تهيه اين محصول از بازار داخلي فراهم است
نيز اثر بخشي بسيار خوبي در حذف رطوبت از هواي ورودي به توربين گاز دارد ومتداول ترين تجهيز در اين زمينه 

 .است 
  هان نوآور   شركت دانش پژو:مجري پروژه 

           
بررسي راهكارهاي اصلاح عملكرد واحد توليد هواي ابزار دقيق فاز يك پارس جنوبي جهت كاهش رطوبت هوا به ميزان مـورد  

  )تحصيلات تكميلي(نظر 

  : خلاصه پروژه
بايد از خلوص  تفاده مي شود ، به علت حساسيت بالاي اين ابزارهاسها ا رهوايي كه در دستگاه هاي كنترلي و آناليز

از هـوا شـامل چنـدين     زدايي فرايند رطوبت. بالايي برخوردار بوده و عاري از آلودگي و گرد و غبار و رطوبت باشد 
مرحله چگالش و گرفتن رطوبت از هوا است و پس از پايين آمدن درصد رطوبت هوا ، بـا اسـتفاده از جـاذب هـاي     

  . بد ياي سطحي ميزان رطوبت به حد مورد نظر تقليل م
در واحد توليد هواي ابزار دقيق و اشباع شدن سريع جاذب هاي سطحي ، باعث عملكرد  مشكلات فني به وجود آمده

هـا  رهواي خروجي از واحد براي استفاده در ابزارهاي كنترلـي و آناليز  تنامناسب واحد شده است و در نتيجه رطوب
  مناسب نيست  

با شبيه سـازي و مـدل سـازي فراينـد جـذب      . سطحي مطالعه شده است در اين پروژه ابتدا فرايند و اصول جذب 
در ادامه . رطوبت از هوا و بررسي فرايند موجود ، ظرفيت و قابليت موجود براي توليد هواي خشك بررسي شده است 

به دلايل عملكرد نامناسب واحد پرداخته شده است و راهكارهاي علمي براي اصـلاح عملكـرد سـتون هـاي جـذب      
  . هاد شده است پيشن



  دكتر فرهادي:مجري

  
  

 PPM 80مجتمع پارس جنـوبي ازمقـدار    5و4كاهش مقدار ناخالصي مركاپتان موجود در محصول پروپان وبوتان فازهاي 
  )تحصيلات تكميلي(وزني  PPM 30وزني به زير 
  :خلاصه پروژه

كاپتان موجود درمحصول پروپان و بوتان هدف از انجام اين پروژه ارائه راه حل هايي براي كاهش مقدار ناخالصي مر 
  .وزني مي باشند  PPM 30وزني به زير  PPM 80مجتمع پارس جنوبي ازمقدار  5و4فازهاي 

راهكارهاي ارائه شده در اين پروژه متكي برراه حل هاي محلي در فضاي بهينه سازي كلي است و با تغيير برخي از 
مجتمـع پـارس جنـوبي بـا      5و4فازهاي  LPGد درمحصول گاز مايع پارامترهاي عملياتي ، مقدار مركاپتان موجو

وزني نيز كاهش يافته و بعلاوه هزينه هاي عملياتي واحد نيز به ميزان چشمگيري  PPM 10اطمينان تا مقادير زير 
 4الـي   3تا حد مذكور نه تنها قيمت فروش محصول به ميزان  LPGبا افزايش خلوص گاز مايع . يابد مي كاهش 

در . به ازاء هر تن افزايش خواهد يافت ، بلكه درهاي بازارهاي جهاني نيز به روي اين محصول گشوده مي شود  دلار
  .، كشورهاي چين و هند مي باشد 5و4توليدي فازهاي  LPGحال حاضر تنها مشتريان گاز مايع 

  فرهاديدكتر : مجري   
  

مجتمـع گـاز ي پـارس     1خروجي از واحد شيرين سـازي فـاز   بررسي راهكارهاي كاهش ميزان هيدروژن سولفايد در جريان 
  )تحصيلات تكميلي(جنوبي در فصل گرم 

  :خلاصه پروژه 
زيست محيطي . گاز طبيعي همواره با مقاديري از ناخالصي ها كه مهمترين آن ها گازهاي اسيدي هستند توام است 

دروژن سولفايد و دي اكسـيد كـربن گـاز    دگي و كاهش ارزش حرارتي گاز طبيعي حكم مي كند كه مقدار هيور، خ
متداول ترين روش حذف گازهاي اسيدي استفاده از . باشد  mol% 2 و  ppmv 3توليد شده به ترتيب كمتر از 

ميان متيل دي اتانول آمين بخاطر جذب انتخابي هيدروژن سولفايد  اين محلول هاي آبي آلكانول آمين ها است و در
مي شوند معمولا با مشكلاتي نظير كاهش  هاي صنعتي كه براي اين منظور طراحيواحد. كاربرد وسيعي يافته است 

  . بازده ، كف زدگي ، گرفتگي تجهيزات و اتلاف آمين مواجه هستند 
پارس جنوبي در  1، ارائه راهكاري عملي براي كاهش ميزان هيدروژن سولفايد پالايشگاه فاز  پروژههدف از انجام اين 

مـدل  .  ده اسـت شبيه سازي واحد به بررسي مشكل واحد پرداخته ش پس ازبه همين منظور .  فصل گرم مي باشد
بـراي   RKSWبراي در نظر گرفتن غيرايده ال بودن فاز مايع ، معادله حالت  EIectrolyte-NRTLاكتيويته 

نـرم افـزار    انتخاب و نهايتـا شـبيه سـازي توسـط     Rate – Basedمحاسبه فوگاسيته فاز گاز و مدل انتقال جرم 
Aspen plus   انجام شد  

  دكتر فرهادي:مجري
  

  )تحصيلات تكميلي(رابطه بين فن آوري اطلاعات و كارايي در شركت مجتمع گاز پارس جنوبي
  : خلاصه پروژه

امروزه فناوري اطلاعات يكي از شاخه هاي پيشرو و آينده ساز دانش و تمدن فرداي بشر به شمار مي رود كه بواسطه 
ي متنوع و فراگير آن سازمانها و كارايي آنها را از هر نظر تحت تاثير قرار داده است از طرفي هزينـه هـاي   كاربردها

قابل توجهي كه سازمانها جهت استقرار سيستم هاي اطلاعاتي و فناوري اطلاعات متحمل مي شوند روزبه روز درصد 
نين هزينه هاي سرسام آوري در بهبـود امـور   حال سؤالي كه به ذهن مي رسد اينكه چ. بيشتري را شامل مي شود 



سازمانها تا چه اندازه نقش داشته ؟ بعبارتي ديگر آيا تخصيص اين هزينه ها توانسـته در اسـتفاده بهينـه از منـابع     
  .محدود و با ارزش سازمانها مؤ ثر واقع شود وموجبات افزايش كارايي سازمان را فراهم آورد 

عبارت بود از ارائه چارچوب نظام دار از چگونگي تأثير گذاري فناوري اطلاعـات  در راستاي هدف اصلي پژوهش كه 
‹ :و دو فرضيه فرعي › به كارگيري فن آوري اطلاعات موجب افزايش كارائي مي گردد‹ : بركارائي ، يك فرضيه اصلي 

گيري فنـاوري اطلاعـات   به كـار ‹ و › به كارگيري فناوري اطلاعات موجب استفاده بهينه از منابع انساني مي گردد 
پيمايشي  –سپس برمبناي روش تحقيق توصيفي . تدوين گرديد › موجب استفاده بهينه از منابع اطلاعاتي مي گردد

سؤال طراحي و در جامعه  28و با بررسي متون فارسي و انگليسي مرتبط با مفاهيم اصلي پژوهش ، پرسشنامه اي با 
ز دو روش آمار توصيفي و استنباطي اطلاعات حاصله تجزيه وتحليل و هر دو سپس با استفاده ا. آماري توزيع گرديد 

  .فرضيه فرعي و در نتيجه فرضيه اصلي اثبات شد
  دكتر زاهدي:مجري

  
  )تحصيلات تكميلي(بازيابي گوگرد منطقه پارس جنوبي حالت ديناميك و استاتيك  واحد مدلسازي و شبيه سازي

  :خلاصه پروژه 
در ابتداي پروژه پس از . ي ، شبيه سازي  و مدلسازي فرايند بازيابي گوگرد پرداخته شده است دراين پروژه به معرف

  .بررسي درمقالات علمي به مهمترين روش كه تاكنون هسته همه روشهاي بازيابي گوگرد است پرداخته شده است 
بـدليل مشـخص نبـودن    . ت باتوجه به آنكه مهمترين قسمت فرايند ، كوره مي باشد اين قسمت مدلسازي شده اس

اين فرض باعث ايجاد خطا درمحاسبات مي . سينيتيك واكنشها ، مدلسازي به صورت ماكروسكوپيك انجام مي شود 
شود اما به هر حال نتايج شامل درصد تبديل ، دماي كوره ، ابعاد وميزان اتلاف حرارتي مي تواند به عنوان يك پيش 

  .فرض ومدل ساده مطرح باشد
عسلويه در دو حالت استاتيك و ديناميك بـا اسـتفاده از نـرم افـزار      1آخر هم فرآيند بازيابي گوگرد فاز در قسمت 
HYSYS  اما درمورد نتايج حالـت  . نتايج حالت استاتيك انطباق خوبي با واقعيت داشت . شبيه سازي شده است

پارامترهاي مهم بـر روي ميـزان رانـدمان     در پايان اثر. ديناميك بدليل كمبود اطلاعات امكان مقايسه وجود ندارد 
  .بررسي شده است 

  دكتر احساني:مجري
  
  
  

  )تحصيلات تكميلي(بررسي فني واقتصادي جداسازي تركيبات گوگردي ازمايعات گازي فاز يك مجتمع گازي پارس جنوبي
  :خلاصه پروژه

يد بنزين ، هدف اصلي  پروژه حاضر را طراحي پالايشگاه ميعانات گازي مطابق با استانداردهاي بين المللي جهت تول
  .طرحي كه بالاترين سود آوري ممكن را دارا باشد. تشكيل مي دهد 

وزني براساس ppm 50براي انتخاب بهترين روش گوگردزدايي دو گزينه زير براي رسيدن به محتواي گوگرد زير  
  : حداكثر كردن درصد بازگشت سرمايه ارزيابي شده اند

  سولفوريز اسيون  به تنهاييفرايند هيدرودي  .1
 فرايند تركيبي شستشو با محلول سود و هيدرودي سولفوريزاسيون  .2

  :از نتايج عمده اين بهينه سازي عبارتند از 
براي مقادير كمتر . مهمترين عامل اثر كننده بردرصد بازگشت سرمايه ، قيمت توليدي هيدروژن مي باشد  .1

سولفوريزاسيون به تنهايي نسبت به فرايند تركيبي اقتصـادي تـر   دلار بركيلوگرم ، فرايند هيدرودي  5از 
  .است 



در  251با توجه به طيف دمايي موجود در اطلاعات سينتيكي واكنش هيدرودي سولفوريزاسيون ، دماي  .2
 .جه سانتيگراد به عنوان بهترين دماي واكنش در نظر گرفته شد

دي سولفوريزاسيون ، تاثير عمده اي بر درصـد  درصد تخليه در جريان هيدروژن برگشتي در واحد هيدرو .3
 .بازگشت سرمايه ندارد

 .حساسيت زيادي روي قيمت كاتاليست واحد شستشو با محلول سود بردرصد بازگشت سرمايه وجود ندارد .4
  دكتر بقالها:مجري

  
  )تحصيلات تكميلي(شبيه سازي پايا و بهينه سازي فرايندي واحد بازيابي اتان 

  :خلاصه پروژه 
عسلويه در منطقه پـارس   5و  4از فازهاي  105اين پروژه شبيه سازي و بهينه سازي واحد بازيافت اتان ، واحد در 

به بيشينه ميزان بازيافت ممكن اتان در خروج از واحد از طريق  نهدف اين بررسي رسيد. جنوبي ، انجام شده است 
  . تغيير پارامتر هاي عملياتي مي باشد 

  . با هدف رسيدن به نزديك ترين نتايج در مقايسه با نتايج واقعي انجام شده است  105ن شبيه سازي واحد اتا
پـره اي ،   –در اين شبيه سازي چالشهاي مختلفي از جمله تعدد جريان هاي ورودي و خروجـي از مبـدل صـفحه    

ين در بـرج متـان   حساسيت مبدل به افت فشار هاي موجود ، كمينه تقارب دمايي داخل مبدل و دماهاي بسيار پاي
پس از شبيه سازي ، آناليز حساسيت روي واحد انجام شد و متغير هاي مختلف مـوثر روي  . زدايي مطرح مي باشد 
فشار برج هاي متان زدايي و اتان زدايي ، نسبت تقصـيم جريـان   : اين متغير ها عبارتند از . بازيافت انتخاب شدند 

تاثير تغيير اين واحد ها روي واحد مجاور نشانگر . رب دمايي در مبدل ه تقانخروجي از بالا سري جدا كننده و كمي
مي ) واحد افزايش فشار و حجم سنجي (  106، ) واحد بازيافت اتان (  105كاهش مصرف انرژي در كل واحد هاي 

  بهينه سازي واحد بازيافت اتان پس از تعيين پارامتر ها انجام شده است . باشد  
  دكتر فرهادي:مجري

  
 


